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Es ist bekannt, Melaminharze, die sieh all- 
gemein durch ihre Widerstandsfahigkeit, 
Ha rtc und helle Eigenfarbe auszeichneii, zur 
I bersehichtung vou f aserigen, vomigsweise 
s mit hartbaren Harzen imprcignierten Trager- 
Ktoffen zu verwenden. Die bisher erhaltenen 
Produkte konnten jedoeh niclit in jeder Hin- 
sicht befriedigen, weil sie zu wenig kratz- 
und i'Jeekenfest waren und unbefriedigende 

io Widerstandsfahigkeit gegen Eiflbildung auf- 
weisen. Versuche haben gezeigt, daft Deck- 
sehiehten, welehe unter Verwendung von pla- 
stifizierten, aber nicht gemaft vorliegender 
Erf inching plastit'izierten und dispergierten 

is -Uelamin-Formaldehydharzen, hergestellt wer- 
den, eine wesentlich geringere Alkoholbestan- 
digkeit aufweisen, als unter Verwendung von 
niclitplastifizierten Melamin-Formaldehydhar- 
zen hergestellte Deckschiehten. Eine gewisse 

20 Plastifizierung cles Melamin-Formaldehyd- 
Iiarzes ist jedoch notwendig, um gut gebrauchs- 
fuhige Produkte zu erhalten. 

Zur Erhohung der Elastizitat, insbeson- 
dere zur Vermeidung von Riflbildung, wurde 

is der oborflachliehen Harzschicht aueh sehon 
als Verstarknng dienendes Fasermaterial, z. B. 
Gewcbe, einverleibt. Dadurch wurden jedoeh 
Flecken- und Kratzfestigkeit vermindert so- 
wie die Moglichkeit der Erziclung von Farb- 

M effekten und der gewiinschten Tiefenf arbung 
begrenzt. 



Gegenstand vorliegenden Patentes ist nun 
ein Verfahren zur Herstellung eines Decklami- 
nates durch t v berziehen einer mit einem heifi- 
hartbaren Harz impragnierten Tragerschicht 35 
mit einem Melamm-Formaldehydharz und 
vorsichtiges, die vollige Aushartung des Har- 
zes vermeidendes Troelnien des uberzogenen 
Tragerstoffes; das Verfahren ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man zum Uberziehen eine 40 
pastenformige Harzdispersion verwendet, wel- 
ehe dadurch erhalten wurde, dafi man ein 
wasserlosliches, unverathertes Melamin-Form- 
aldehydharz mit einem in Alkohol oder ver- 
diinntem Alkohol loslichen, synthetischen 45 
linearen Polyamid als Weichmacher im Ver- 
haltnis von S5 : 15 bis 60 : 40 aiif geheizten 
Mischwalzen bis zur Erlangung des unlos- 
lichen, jedoch noch schmelzbaren Zustandes 
des Melamin-Formaldehydharzes mischte und so 
das plastifizierte Harz dann mit einer wafi- 
rigen Losung eines einwertigen Alkohols mit 
1 — 4 Kohlenstoffatomen als Dispersions- 
medium vermahlte, wobei das Mengenverhalt- 
nis von plastifiziertem Harz zum waiJrig- ss 
aikoholischen Medium 40 : 60 bis 20 : 80 und 
dasjenige von Wasser zu Alkohol im waflrig- 
alkoliolischen Medium 90 : 10 bis 50 : 50 betrug. 

Unter unveratherten Melarnin-Fornialde- 
hydharzen, welehe im vorliegenden Verfahren eo 
verwendet werden konnen, sind solehe zu ver- 
stehen, bei deren Herstellung im wesentlichen 
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keine Verbindung mit alkohoiischer Hydroxyl- 
gruppe, wie Methyl-, Butyl- und ahnlieke 
Alkohole, mitkondensiert wurde. Die we- 
sentlichen Komponenten fur die Herstel- 
slung des Harzes sind Melamin und Form- 
aldehyd, wobei zweckmaJJig von einem mo 
laren Verhaltnis von 1:1,5 bis 1:6, insbe- 
sondere 1 : 2 bis 1 : 3, auszugehen ist 

Die erfindungsgemali zu verwendenden 
wPolyamide werden durch Polykondensation 
eines Diamins mit einer Dicarbonsaure oder 
einer Aminocarbonsaure oder einem amid- 
bildenden Derivat erkalten. Ein typischcs 
Polyamid erhalt man z. B. durch Umsetzung 
is von 6 Teilen Hexamethylendiammoniumadipat 
xind 3,5 Teilen Caprolactam oder einer ent- 
sprechenden Menge £-Aminocaprylsaure unter 
polyamidbildenden Bedingungen. Man kann 
zur Polykondensation auch mehr als ein Di- 
20 amin und mehr als eine Dicarbonsaure ver- 
wenden, doeh miissen beide Komponenten in 



aquimolekularen Mengen vorliegen. So werden 
z.B. 2Mol c-Caprolaetara, 0,5 Mol Hexa- so 
methylendiammoniumadipat und 0,5 Mol 
Hexamethylendiammoniumsebaeat zusammen 
mit einer kleinen Menge Wasser auf 170° C 
erliitzt, worauf man die Temperatur innerhalb 
4 Stunden auf 235° C erhoht. Man erhalt ein ss 

• zu einem zahen Film kaltstreekbares, in Alko- 
hol gut losliches Polyamid, dessen Erwei- 
ehungspunkt bei 130° C liegt und dessen 
innere Viskositat 0,71 betragt, 

Iin Vergleich dazu besitzt ein Polyamid, 60 
welches in analoger Weisc aus 2 Mol e-Capro- 
lactam und 1 Mol Hexamethylendiammonium- 
sebaeat hergestellt wurde, einen Erweichungs- 
punkt von 145° C und eine innere Viskositat 
von 0,81. Eine Losung daraus in warmem 65 
Alkohol neigt beim Abkuhlen zur Gelbildung. 

Die folgende Tabelle zeigt eine Oher- 
sieh fiber einige typisehe Polyamide, deren 

Eigenschaften und Ausgangskomponenten: 



Komponenten Gew. Teile 



Erweichungs- Innere 
punkt °C Viskositat 



Loslichkeit 



70 



25 4,4 £-Caprolactam 

2.5 Hexamethylendiammoniumadipat 

3.1 Hexamethylendiammoniumsebaeat 

4.2 s-Caprolactam 

5,8 Hexamethylendiammoniumsebaeat 
30 4 £-Aminoeaprylsaure 

6 Hexamethylendiammoniumadipat 
4,4 e-Caprolaetam 

5.6 Piperazinsebaeat 

Wie bereits gesagt, miissen die Polyamide 
35 in Alkohol oder in verdiinntem Alkohol 16s- 
lich sein, dies gewahrleistet die erforderliche 
Vertragliehkeit mit dem Melamin-Formalde- 
bydharz. Ihr Erweichungspunkt liegt nor- 
malerweise in einem fur die Misehung mit 
40 Melaminharz gunstigen Temperaturbereich. 
Venn der Erweichungspunkt bei atmosphari- 
schem Druck auch bei 165° C liegt, wird die 
FlieBtemperatur unter dem Scherdruek der 
Mischwalzen noeh so erniedrigt, dafl eine er- 
45 folgreiche Vermisehung bereits bei 135 bis 



130 0,71 loslich in Alkohol 

145 0,81 loslich in warmem ?s 

Alkohol 

165 1,29 loslich in verdiinntem 

Alkohol 

105 0,46 loslich in Alkohol 



150° C odor in gewissen Fallen sogar bei 
niedrigeren Temperaturen erreicht wird. Urn 
die notige Zahigkeit und Biegsamkeit des 
Polyamids zu erzielen, ist es im allgemeinen 8S 
notwendig, die Polykondensation so weit 
: durchzufuhren, daft die innere Viskositat min- 
destens 0,25 betragt. In diesem Bereich zei- 
gen die Polyamide eine kristalline Struktur, 
wie dies durch die Rontgenstraklen-Methode 90 
nachgewiesen werden kann. 

Von den im Handel erhaltlichen Polyami- 
den sind die unter der Bezeiehnung «Nylon» 
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KM -100, FM-101, 100 JM-6377 bckannten 
Polyamide dor Firma E. I. Du Pont de Ne- 
mours besondcrs geeignet. Sie besitzen einen 
Erwetahnngspiinkt von 150 — 1nT>°C unci sind 
s in Alkohol rider in verdiinntem Alkohol lo.s- 
!ieh. Die Suite «FM-100» ist gekennzeiehnet 
durch cine innerc Viskositat von 1,31. 

Eh wurde fcstgestcllt, daB mindestcns 15 % 
an weiehmachendem Polyamid, vorzugsweise 

io 20 — 25%. zu verwenden sind, da in diesem 
Brreich die Dauerhaftigkeit der Deckschichten 
ein Optimum erreieht, ohne daB die andern 
Kcwiinschten Eigenschaften verniindert wer- 
den. Man kann aber audi groBere Mengen 

is an Weichmachern verwenden, niimlich bis 
zu 40%, bezogen atif das Gesamtgewicht an 
Harz nnd Weiehmacher, insbesondere dann, 
wenn die Eigenschaft einer nachtragliehen 
Formbarkeit des geharteten Schichtstoffes ge- 

so wunseht wird. 

Gelegentlich ist es wunschenswert, die 
Weiehmacher selbst noeh durch Zusatz von 
23—50% eines FlieBmittels, wie Monophenyl- 
slycerylather, Mono - o - cresylglycerylather, 

« Monobenzylglycerylather, Acrylamid, Benz- 
ainid, N-/?-oxathylbenzamid, p-Toluolsulfamid 
odor N-^oxathyltoluolsulfonamid, zu erwei- 
oh en. 

Man kann mit, aber auch ohne Zusatz eines 
m der ublichen Formschmiermittel arbeiten, urn 
befriedigende Resultate zu erzielen. Ein sol- 
dier Zusatz hat sich immerhin als vorteilhaft 
crwiesen, wobei als Schniiermittel vorzugs- 
weise Zinkstearat verwendet wird, 
ss Zur Herstellung der im vorliegenden Ver- 
faliren zu verwendenden Harzdispersion geht 
man zwcckmiiBig folgendermaBen vor : Das was- 
serlosliche Melamin-Formaldehydharz wird in 
oinem Misehwalzwerk mit geheizten Walzen 
znsammen mit der weichmackenden Substanz 
woiter kondensiert und in den unloslichen Zu- 
stand ubergefuhrt. Das so plastifizierte Harz 
wird dann zusammen mit einem Pigment in 
der Kugelmiihle gemahlen und einer Wasser- 
Alkohol-Misehung dispergiert. Fiir die Kon- 
densation auf den Walzen sind zwei verschie- 
done Methoden geeignet. Naeh der einen Me- 
thode wird das Plastifizierungsmittel mit 



einem weiteren Weiehmacher gemischt, wor- 
auf die Mischung mit dem Melaminharz und 50 
vorzugsweise mit einem Formschmiermittel, 
wie Zinkstearat, gewalzt und in die Form . 
eines Felles gebracht wircl Die anderc Me- 
thode ist ein einstufiges Verfahren, nach wel- 
chem alle Komponenten in trockenem Zustand 55 
auf crwarmtc Mischwalzen gebracht, gemischt 
und kondensiert werden, unter Beibehaltung 
einer giinstigen Temperatur. In beiden Fal- 
len wird zweekmaflig ein zweites Plastifizie- 
rungsmittel zugesetzt, um den Erweichungs- 6 o 
punkt des ersten Plastifizierungsmittels auf 
eine normale Walztemperatur zu erniedrigen 
und damit eine bessere Vertraglichkeit des 
Gemisches zu erhalten. Sofern der Erwei- 
chungspunkt des ersten Plastifizierungsmittels 65 
im Bereich der normalen Walztemperatur 
liegt, kann von der Beimischung eines zweiten 
Plastifizierungsmittels abgesehen werden. Die 
Walztemperatur und Walzzeit werden in die- 
sem Falle so geregelt, daB ein zahes FlieBen 7 o 
der Mischung erreieht wird. 

Zur Bereitung der Wasser-Alkohol-Mi- 
sehung als Dispersionsmedium verwendet man 
einwertige Alkohole mit 1 — 4 Kohlenstoff- 
atomen, wie Methyl-, Athyl-, Propyl-, Isopro- 75 
pyl-, sekund. Butyl-, Isobutyl- und tert. 
Butyl-alkohol. Die Menge Alkohol in der 
waBrigen Losung soil 10—50%, vorzugsweise 
20— ±0%, betragen. 

Der Gehalt an plastif izieitem Harz, di- so 
spcrgicrt in waBrig-alkoholischcm Medium, ist 
auf 20 — i0%, insbesondere 25—35%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht an plastifiziertem 
Harz und Dispersionsmittel, einzustellen. 

Pigmentierte Harzdispersionen scheinen 85 
stabiler zu sein als nichtpigmentierte. Offen- 
bar vermindern die Pigmentteilchen die Agglo- 
merationsneigung des Harzes. Sofern sich eine 
waBrige Schicht aus der zur Herstellung der 
1 Tberziige bestimmten pigmentierten Harz- 90 
dispersion abscheidet, kann der urspriingliche 
Zustand des Produktes durch Ruhren oder 
Schutteln wieder hergestellt werden, und in 
diesem Sinne sind diese Dispersionen als im- 
beschrankt haltbar zu betrachten. 95 
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Als Pigmente konnen auch andere als die 
in den Beispielen genannten verwendet wer- 
den, wie allgemein mineralisehe Pigmente, z. B. 
Zinksulfid, Litkopon, Kobaltblau, Chromoxyd, 
s Selenpigmente, dann aber auch Farblacke raid 
Pigmentfarbstoffe. Der ^H-Wert. der Pasten 
oder Dispersionen kann durch Zusatz von 
alkaliseke oder saner reagierenden Mitteln 
oder Puffermitteln eingestellt werden, sei es, 
10 urn die Stabilitat der Paste bei der Dispersion 
der Pigmente zu erhalten, oder sei es, urn beim 
Pressen die Hartung zu regeln. Es konnen 
aueh koiloidale Dispergiermittel, Schutzkol- 
loide oder oberflachenaktive Stoffe als die Di- 
is spersion des Harzes und des Pigmentes for- 
dernde und erhaltene Mittel zugesetzt werden. 
Wenn auch die Schichtstoffe ohne Pigment- 
zusatz hergestellt werden konnen, ist ein 
solcher Zusatz von Vorteil. Im allgemeinen 
20 sollten nieht mehr als 60% Pigment, vorzugs- 
weise 30—50%, bezogen auf das C4esamtgewicht 
an Harz und Pigment, zugesetzt werden. 

Zur Herstellung des Deeklaminates wird 
eine mit einem heifihartbaren Harz, vorzugs- 
25 weise einem Melamin-Formaldehydharz, im- 
pragnierte Tragerschicht mit einer gemaB vor- 
stehenden Angaben hergestellten Melamin- 
harzdispersion durch Aufstreiehen oder son- 
stiges Cberschiehtcn iibcrzogen, worauf der 
30 uberzogene Tragerstoff vorsiehtig getrocknet 
wird. Diese Trocknung erfolgt zweckmaBig 
bei 60— 90° C; sie kann auch bei Temperaturen 
unter 60° C oder iiber 90° C vorgenommen wer- 
den, wobei aber im ersteren Fallen eine langere 
35 Zeit benotigt wird, im letzteren Faile eine zu 
weitgehende Kondensation vermieden werden 
muB. Die fur die Trocknung benotigte Zeit 
schwankt zwischen 10 Minuten bei einer Tem- 
peratur ron 90° C und 2—3 Stunden bei 60° C. 
40 Die. erfindungsgemaB hergestellten Deck- 
laminate eignen sich ausgezeiebnet zur Her- 
stellung von Sehiehtstoffen. Zu diesem Zwecke 
werden die Decklaminate mittels Hitze und 
Druck, z. B. durch Aufwalzen, Auf pressen 
45 oder Verpressen, mit einer Unterlage, die 
vorzugsweise mit einem heiBhartbaren Harz 
impragniert ist., vereinigt. Hierbei werden in 
der Kegel Temperaturen von 135 — 165° C 



und Drucke zwischen 17,5 und 140 km/cm-, 
insbesonderc zwischen 50 und 100 kg/cm 2 , an- so 
gewendet. Fiir die Verpressung bei hoherer 
Temperatur werden 10 — 15 Minuten, bei nied- 
rigerer Temperatur eine bis mehrere Stunden 
benotigt. 

Die mit den Decklaminaten hergestellten 55 
Schichtstoffe besitzen Decksehiehten, welche 
aufier der gewunschten Hitzebestandigkeit in 
der Rcgel iibcrrasehend gutcs Ausschen, cin- 
wandfreie Kratz-, Flecken- und Alkohol- 
bestandigkeit zeigen und deren oberflaehliche &o 
Harzschicht, trotz Abwesenheit von verstiir- 
kenden Fasern, gegen RiBbildung bestandig 
ist und ausreichende Eigenfestigkeit besitzt. 

Zur niiheren Erlauterung des erfindungs- 
gemaften Verfahrens dienen die nachfolgend 65 
aufgefiihrten Beispiele, in welehen die ange- 
gebenen Teile Gewichtsteile, die Prozente Ge- 
wiehtsprozente bedeuten. 

Die in den Beispielen verwendeten Harze 
warden wie f olgt hergestellt : 70 

Harz A 

Ein schmelzbares, losliehes Melaminharz 
wird hergestellt durch Misehen von 512 Tei- 
len einer 37%igen waBrigen Formaldehyd- 
losung mit 386 Teilen Melamin, bei einer Tern- 75 
peratur von 27° C, worauf man durch Zusatz 
von Natronlauge den p K - Wert auf 7,0 (ge- 
messen mittels Glaselektrode) einstellt. Die 
AufscIiJanmiung wird in 30 — 10 Minuten zum 
Sieden unter RuckfluBkuhlung gebracht, wor- so 
auf der pu-Wert- auf 8,0 bis 9,0 eingestellt 
wird. Hierauf kiihlt man langsam ab auf 
etwa 80° C und behalt das Produkt auf dieser 
Temperatur, unter fortwahrender Kontrolle 
der Viskositat. Sobakl der aus der Umset- ss 
zung sich ergebende Sirup eine Viskositat 
nach Stormer von 45—50 Sekunden bei 25° C 
erreicht hat, wird dieser auf einen pn-Wert 
von 9,5 eingestellt und zur Trockne verspriiht. 
Die Spruhtrocknung wird so geregelt, daB 90 
sich ein Produkt ergibt. welches in 50%iger 
waBriger Losimg bei 20° C eine Viskositat von 
21 — 2S Centipoisen, einen p H -Wert von 8,5 bis 
9,5 bei 23° C und bei 15— 25%iger Verdun- 
nung ausfallt. 95 
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Ilarz B 

Zur Umwandhmg des schmelzbaren, los- 
liehcn TTarzcs A in einen schmelzbaren, un- 
loslichen oder schwerloslichen Zustand, bei 
3 dessen Polymcrisationsgrad das Harz zur nn- 
mittelbaren Verformung gccignet ist, wird 
dieses einev Wiirmebehandlung unterworfen 
<jcmiift iTaiizosLscher Patentschrift Nr. 064178 
voni 11. Februar 1948 der American Cyan- 

io amid Company. Zu diesem Zweek wird das 
Harz A in gemahlener Form, ausgebreitet auf 
Plattehen, im Ofen erhitzt, wobei die Tern- 
peratur wahrend 5 Stunden anf 100° C ge- 
halten und hierauf auf 125° C erhoht wird, bis 

is eine Probe, mit einem gleiehen Teil Wasser 
angeriihrt, cine nichtklebrige Paste ergibt. 
Normalorwei.se geniigen dazu 1 — 3 Stimden, 
v ahrend welchen die erhohte Temperatur ein- 
^ehalten wird. Im Gegensatz zu Harz A, lost 

so sich das so behandelte Harz zu weniger als 
15% seines Gewichtes, wenn dieses mit glei- 
ehen Mengen oder einem ObersehuB an Was- 
ser umgeriihrt wird. 

Ein Harz mit wesentlich den gleiehen 

2s Sehmclz- und Loslichkeitseigenschaften er- 
hiilt man dureh die polymerisierende Behand- 
lung von Harz A auf crwarmten Misehwalzen. 
So rem beide Walzen eine Temperatur von 
120" C besitzen, geniigt dazu eine Behand- 

ao iungsdauer von 33 Minuten. 

Beispiel 1 

Dieses nieht erfindungsgemaBe Vergleichs- 
beispiel dient lediglich dazu, den Vorteil des 
vorliegenden, in den naehfolgenden Beispielen 
$5 2 und 3 geschilderten erfindungsgemaBen Ver- 
tahrens ldar aufzuzeigen. 

Harz B 88 Teile 

Weiehmaclier (Poly amid) 22 „ 
Pigment (Ti0 2 ) 90 „ 

4o Athylalkohol 75 

Wasser 225 „ 

Schmiermittel fur die Form 1,1 „ 

Harz und Pigment werden zusammen in 
einer Kugelmiilile gemahlen und gemischt. 
4S Nach Zugabe der ubrigen Zusiitze wird noeh 
16 Stunden weitergemischt, wobei eine Di- 



spersion von einer zur Auftragung mit Spach- 
teln geeigneten Konsistenz erhalten wird. 
Diese pastenformige Dispersion wird mit einer 
Rake] von 0,25 mm liehtem Abstand auf ein so 
mit heiBhartbarem Harz impragnierten Blatt 
aus a-Cellulose aufgetragen, welches auf einer 
festen, ebenen Unterlage durch Anfeuehten 
mit Wasser fixiert worden ist. Das Gewieht 
des Oberzuges in troekenem Zustand betragt 55 
annahernd 1,6 g pro dm 2 . Das Deeklamrnat 
wird bei 90° C wahrend 10 Minuten in einem 
Ofen getrocknet 

In diesem Beispiel diente als Triigerschicht 
ein Celluloseblatt, das mit einem noch schmelz- 60 
baren Melamin-Formaldehydharz in Form 
eines Sirups gesattigt und hierauf getrocknet 
worden war, in welchem Zustand es zur Her- 
stellung von laminierten Produkten (Sehicht- 
stoffen) auf Melaminharzbasis ublicherweise 65 
Verwendung findet. 

Zweeks Herstellung von Sehiehtstoffen, 
werden die so hergestellten Deeklaminate auf 
eine relativ billige Unterlagsschicht gelegt und 
mit dieser bei 150° C und bei einem Druek von 70 
15 — 60 kg/em 2 wahrend 30 Minuten verpreBt. 
Fiir diesen Zweek geeignete Unterlagsschich- 
ten sind z. B. mit heiBhartbaren Phenol- oder 
andern heiBhartbaren Kunstharzen, im noch 
schmelzbaren Zustand, impragnierte Papier- 7s 
.blatter, wie Kraftpapier. 

Beim PreB- und Hartungsvorgang werden 
die hartbaren Harze in den verschiedenen 
Schichten in den unschmelzbaren Zustand ge- 
bracht. Die mit Phenolharzen impragnierten eo 
Grundschichten konnen durch Faserstoff plat- 
ten oder durch harzimpragniertes gepreBtes 
Holz ersetzt werden. Die geharteten Gegen- 
stande konnen noch warm, vorzugsweise jedoeh 
nach Abkiihlung der Presse, entnommen wer- 85 
den. Die Deckschichten der so hergestellten 
Sehiehtstoffe haben ein ausgezeichnetes Aus- 
sehen, eine einwandfreie Farbbestandigkeit 
und Dauerhaftigkeit und widerstehen einer 
Erwarmung auf 105° C wahrend 16 Stunden 90 
sowie einer lOmaligen alternierenden Behand- 
lung mit Dampf wahrend 15 Minuten und Er- 
hitzen bei 150° C wahrend 15 Minuten; dagegen 
werden sie dureh Alkohol sehr stark angegriff en. 
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Beispiel 2 

25 Teile ernes alkoholldslichcn Polyamides 
und 10 Teile Monoorthocresylglyceiylather 
werden bei 155° C in einem Banbury-Mischer 
s gemischt. Die erhaltene zahe, plastisehe Masse 
wird auf geheizte Mischwalzen gebracht, und 
hierauf werden 65 Teile eines losliehen 
und schmelzbaren Mdamin-Formaldehyd- 
harzes (Harz A) und 1 Teil Zinkstearat ein- 
jo getragen. Das Gemiseh wird wahrend 8 Mi- 
nuten und bei einer beidseitigen Walzentem- 
peratur von 150° C bearbeitet, wobei das 
Melaminharz in den vollstandig unloslichen 
Zustand iibergeht. Das plastifizierte Harz 
is wird hierauf von den Walzcn'in Form eines 
Pelles abgehoben und granuliert. 110 Teile 
des so erhaltenen Produktes werden in einer 
Kugeliniihle init 90 Teilen TiOo-Pigment und 
300 Teilen einer Misehung aus 1 Teil Athyl- 
20 alkohol und 3 Teilen Wasser wahrend 16 Stun- 
den gemahlen. Die erhaltene, glatt flieflende 
Paste wird nun wie in Beispiel 1 auf ein Cellu- 
loseblatt, welches mit einem noeh schmelz- 
baren Melaminharz impragniert ist, aufge- 
25 bracht Das so hergestellte Decklaminat wird 
wie in Beispiel 1 getrocknet. 

Beim Verpressen des Decklaminates mit 
ahnlichen Unterlagen, wie sie im Beispiel 1 
erwahnt sind, entstehen Sehichtstoffe, deren 
30 Decksehiehten vorziigliehes Aussehen und an- 
dere hochwertige Eigenschaften, wie Tiefen- 
farbung, C41anz, erhohte Festigkeit gegen Ab- 
rieb, Dampf- und Warmeeinwirkung, besitzen 
und vor allem gegen die Einwirkung von 
35 Alkohol, Sauren und Alkalien sehr bestandig 
sind. Die Alkoholfestigkeit wird dadurch be- 
stimmt, dafl die Oberflache der besehichteten 
Platten ununterbrochen wahrend 16 Stunden 
der Einwirkung von Alkohol ausgesetzt wird. 

40 Beispiel 3 

80 Teile eines Melamin-Formaldehydharzes 
(Harz A), 15 Teile des kristallinen Polyamids 
«Nylon» FM-101 (der Firma E. I. Du Pont 
de Nemours & Co.), 5 Teile Cresylglyceryl- 

4s ather und 1 Teil Zinkstearat werden in ein 
Misehwalzwerk zu zwei Walzen, dessen schnell 
drehende Walze auf 135° C, die langsam dre- 



hende Walze auf 65° C erhitzt sind, aufgetra- 
gen und wahrend 21 Minuten gemischt. wor- 
auf das gehartetc und plastifizierte Harz in so 
Form einer Sehieht abgezogen wird. 110 Teile 
des so erhaltenen Harzes werden in einer Ku- 
gelmiihle mit 90 Teilen TiOo-Pigment, 75 Tei- 
len Athanol und 225 Teilen Wasser gemahlen. 
Nach 16 Stunden Mahlzeit wurde eine Uber- S 5 
zugspaste erhalten. Mit dieser Paste wird, 
wie in Beispiel 1, ein mit einem noch schmelz- 
baren Melaminharz impragniert es Cellulose- 
blatt iiberzogen und getrocknet. 

Beim Aufpressen des so erhaltenen eo 
Decklaminates auf Unterlagen, wie sie im 
Beispiel 1 erwahnt sind, entstehen Sehicht- 
stoffe, deren Decksehiehten ausgezeichnete 
Widerstandstahigkeit gegen Reagenzien, ins- 
besondere gegen Alkohol, und gleiche Bestan- 6 s 
digkeit gegen Einwirkung von trockener Hitze 
und Dampf aufweisen, wie das gema/?. Bei- 
spiel 2 erhaltene Produkt, 

PATENTANSPRUCH I 
Verfahren zur Herstellung eines Decklami- 70 
nates dureh Uberziehen einer mit einem heili- 
hartbaren Harz impragnierten Tragersehicht 
mit einem Melamin-Formaldehydharz und 
vorsichtiges, die vollige Aushartung des Har- 
zes vermeidendes Troeknen des uberzogenen 75 
Tragerstoffes, dadurch gekennzeiehnet, daft 
man zum Cberziehen eine pastenformige Harz- 
dispersion verwendet, welche dadurch erhalten 
wurde, daft man ein wasserlosliches, unver- 
athcrtes Melamin-Formaldehydharz mit einem so 
in Alkohol oder verdiinntem Alkohol losliehen, 
synthetischen linearen Polyamid als Weieh- 
macher im Verhaltnis von 85 : 15 bis 60 : 40, 
auf geheizten Mischwalzen bis zur Erlangung 
des unlosliehen, jedoeh noeh schmelzbaren ss 
Zustandes des Melamin-Formaldehydharzes 
mischte und das plastifizierte Harz dann mit 
einer waBrigen Losung eines einwertigen Alko- 
hols mit 1 — i Kohlenstoffatomen als Disper- 
sionsmedium verrnaldte, wobei das Mengen- 90 
verhaltnis von plastifiziertem Harz zum wafi- 
rig-alkoholischen Medium 40 : 60 bis 20 : SO 
und dasjenige von Wasser zu Alkohol im waB- 



i rijr-alkoholisehen Medium 90 : 10 bis 50 : 50 

bet rug. 

UNTERANSPROCIIE 
J. Verfahren gemaB Patentansprueh I, 
s dadurch gekennzeiehnet, daft das Polyamid 
mit einem Fliefimittel plastifiziert ist. 

Verfahren gemaB Patentansprueh I nnd 
niteransprueh 1, dadurch gekennzeiehnet, dad 
die liarzdispcrsion ein Pigment enthalt. 
10 3. Verfahren gemaB Patentansprucli I und 
Interanspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeiehnet, daB die Harzdispersion ein Form- 
sclimiermittel enthalt. 

4. Verfahren naeh Patentansprueh I und 
is Untcranspruehen 1 bis 3, dadurch gekenn- 



zeiehnet, daB die Harzdispersion die Disper- 
sion fordernde und erhaltende Mittel enthalt. 

5. Verfahren nach Patentansprueh I und 
Unteranspriichen 1 — i, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Tragerstoff ein mit einem heiB- 2 o 
hartenden, nocli schmelzbaren Melaminharz 
impriigniertes Celluloseblatt ist. 

PATENTANSPRUCH II 
GemaB Patentansprueh I hergestellte Deck- 
laminate. 25 

PATENTANSPKUCH III 
Verwendung von gemafl Patentansprueh I 
hergestellten Deeklaminaten bei der Her- 
stellung von Schichtstoffen. 
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